
Крсымша 1.2

СББ бар жонгыш-фрезерл1 станогыныц техникалык сипаттамасы
(Лот 2) 

Жалпы талаптар:

Жетк1зшетш жабдьщ зауыттык ещцршу1 тшс. Прототиптерд1 жетк1зу руксат еттмейдь
Жетюзупп жетюзшген жабдьщтьщ акаульщтары болмайтындыгына, жабдьщты эз1рлеуге, 

пайдаланылатын материалдарга немесе онд1рютщ сапасына байланысты немесе осы 
жабдьщты пайдалану кезшде Кдзакстан Республикасыньщ эдеттеп жагдайларында 
пайдалану нускауларына сэйкес эрекет ету немесе эрекетазджтщ  нэтижесшде корсетшуше 
кепщщк бередь

Жабдьщтаушы барлык кажетп лицензияларды сатып алуга жауап беред! жэне жабдьщты 
жетюзуге руксат береди

Жетюзшетш жабдьщта осы техникальщ тапсырманьщ техникальщ сипаттамаларына 
койылатын талаптар да корсетшген сандьщ жэне сапальщ корсеткштер болуы керек.

Жетюзшетш жабдьщ жана (колданыста болмаган) болуы керек жэне 2017 жылга дешн 
дайындалуы керек. Калпына келт1ршген кондыргылар мен агрегаттардан жиналган 
жабдьщты жетюзуге болмайды.

Жабдьщтар орысша жэне/немесе казак жэне агылшын тшдершде, соныц iniinae ещцрупп 
усынатын пайдалану нускаульщтары мен баска да кужаттамалармен камтамасыз eTmyi керек, 
оньщ шпнде кепщщк мшдеттемелер! (коппрмелер туршде бершмейдо) жэне кажетп 
сертификаттардын, коппрмелерь

Жабдьщта конструкцияга байланысты акаулар болмауы керек, материалдар немесе 
жумыска немесе вщцруип корсеткен пайдалану талаптарына сэйкес, туп кш кп  максаттагы 
ел ушш эдеттеп жагдайларда жетюзшетш жабдьщты пайдаланган кезде ©щцрушшщ эрекет! 
немесе эрекетс1здшнщ нэтижеа ретшде коршедь,

Жетюзу ушш усынылатын жабдьщ жумыс icTeyre тшс жэне Жетюзунпнщ усынысы 
(тапсырысты орналастыруга катысушысы) осы талапты орындау ушш кажетп барлык 
компоненттерд! камтуы керек.

Жетюзуппнш жабдьщты жетюзу! шецбершде темендепдей жумыстар мен кызметтерд1 
корсету керек:

- Жабдыктарды монтаждау жэне icK e косу жумыстарын, жетюзушшщ сервиспк 
инженерлер1 сертификатталган ©щцрупп журпзшу1 тшс.

- Жетшзшген жабдьщты кепщщк Mep3iMi iinhme пайдалануга бергеннен кешн аспаптьщ 
бакылау журпзу;

- усынылган жабдыктарды пайдалану жэне техникалык кызмет корсету бойынша 
кужаттарын , (паспорт жэне т.б.) орыс жэне/немесе казак корсету, жэне импортталатын 
жабдыктарды жетюзу жагдайында, сондай-ак агылшын тш нде усыну;

- кепщщк Mep3iMi кезещнде жумыс куш шпнде телефон, факс, электронды пошта аркылы 
TeriH техникалык колдау.

Жетюзшген жабдьщтьщ кепщщп жабдьщты пайдалануга беру туралы aKTiHi реамдеген 
куннен бастап жэне 12 айдан кем болмауы керек.

Жетюзупп жабдыкка кепщщк мерз1мшде орнататын барлык косалкы болшектерд1 
жабдьщтьщ тупнуска компоненттер1 ретшде б1рдей ещцрупп шыгаруы жэне сертификаттауы 
керек жэне ец нашар функционалдьщ сипаттамалары болмауы керек.

Кепш дк бершген жабдьщтьщ барлыгын камтуы керек.

Жабдыктаушыга койылатын талаптар:
Жабдыктарды жетюзу кезшде Жетюзупй ез кызметкерлершде вщцруип

сертификаттаган кызмет корсету бойынша инженерге ие болуы керек. Тендерлж опшмге
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к ы зм ет  к е р с е т у  с а л а сы н ь щ  и н ж е н е р ш  д а й ы н д а у  т у р а л ы  т ш с т !  с е р т и ф и к а т т ь щ  K euiipM eciH  

н е м е с е  х а т -к е п ш д е м е  б е р у  к а ж ет .
Жетюзупй жабдыктарды, шыгын материалдарын сатуга, сондай-ак Кдзакстан 

Республикасыньщ аумагында кепищисп жэне кепшдемеден кешнп кызмет керсетущ 
камтамасыз ету ушш THicTi жабдыктьщ ещпрунпамен аккредиттелед1. ЭтЫ ш ке raicTi 
руксат кагазыньщ K eniipM eci коса бершуге TH ic.

Жетк1зу шарттары:
9ш м  6 e p y u ii  Клиенттщ жабдьщпен жумыс ютеуде кемшде ею кызметкерш камтамасыз 

eTyi r a ic .
Жабдыктарды монтаждау жэне icK e косу жумыстарын Тапсырыс берушшш белмесшде 

ез сертификатталган мамандармен Жетюзупн камтамасыз етедк
Кызмет талаптары:
Жабдьщтаушы ез есебшен жабдыктьщ кызмет керсетуш кепшдж Mep3iMi ш ш де 

камтамасыз eTyi керек (кажет болган жагдайда).

Жетюзшетш жабдыктар мынадай курам мен сипаттамаларга ие болуы керек:

№
р/н Лот курамы Сипаттама Саны

1

Титанныц 
жэне катты 
корытпалард 
ыц
дайындамасы
н ецдеуге
арнапган
сандык
багдарламалы
К баскаруы
(СББ) бар
жонгыш-
ф p e зe p л i
станок.

Максималды диаметр! тугыр кемшде 680мм.Максималды 
диаметр! устшен багыттаушы VI X / V3 / V4 кем дегенде 465 / 
465 / 400мм.Максималды диаметр! ецдеу VI / V3 / V4 кем 
дегенде 465 / 465 / 400мм. Патронныц диаметр! кемшде 250 - 
315мм. Барысы o c i  бойынша X , орындау VI /  V3 /  V4 кем1нде 
300 / 300 / 265мм. Барысы Z o c i  бойынша кемшде 1050мм. 
Барысы бойынша б ш п  Y * * + /- 60 мм Берген -бЫ ктщ  жьшдам 
барысы X /Y /Z  кем емес 30//10/30м/мин. Айналдыргы кыспагы. 
Айналдырьщ бастиег1 фланец! кемшде 220 Ь5мм. ImKi 
диаметр! алдыцгы мойынт1рек кем1нде 140мм.Диаметр1 
TeciK Tepi шпинделе кемшде 102,5 мм. Ен жогаргы ету 
диаметр! шыбьщтыц кем!нде 76мм. Максималды ету диаметр! 
шыбьщтыц (опция) кемшде 90мм. Бас жетек СББ жетепнщ 
куаты (40% / 1(б1лдеп 00% ED)33 / 22кВт. Айналу уакыты 
(40% / 100% ED)630 / 420Нм. Айналымыньщ саны 3 250мин - 
1 .?евольверл!к басы жок жетект! курал. ¥ялардыц саны 
бойынша 12-ден кем емес. Арткы шмек диаметр! кем дегенде 
40мм. Аспаптык станцияларыныц мелшер! ВМТ-6 Уакытты 
ауыстырып-30° с бугаттаумен V3/V40,95 / 1,7 сек.
Бугаттаусыз уакытты ауыстырып-30°0, 4сек. Револьверл!к 
бастиек жетек куралы с CBE-V3/V4*. ¥ялардыц саны уппн 
жетекп инструмента12.Жетепн!ц куаты (40% ED) кезшде 2 
000 1/мин V3/V44, 2кВт. Айналу уакыты (40%) V3/V420Hm. 
Ец кеп айналымыньщ саны 4 ОООмин -1.0сь С: с СББ. 
Айналымыньщ саны 0 - 100мин-1. Айналу сэтшде кем!нде 
420Нм. Арткы басша - купше барысы, автоматты кем!нде 
850мм. BipiKTipeTiH элемент! ушш купше жалпак фланец!. 
Кысыцкырауынын куш-жшер! барынша кем емес 1200дН. 
Позициялау д э л д т  бойынша стандартка VDI/DGQ 3441 (Т= 
20 ±2°С). Позициялау дэлдш  бойынша осьтер 
X /Y /Z < 8 /8 /8 mkm (бурылыс елшеу жуйел! б1лдек). Позициялау 
дэлд!г! бойынша осьтер X /Z < 6 /6 mkm (тура ©лшеу жуйел1 

бшдек). Позициялау дэлд!п бойынша ос!нщ<20угл. сек.

Кемш 
де 1 
дана
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Гидравлика-келем1 кемшде 50л. Кысымы твмен 50бар. Беру 
ж уйеа СМС Келем1 кемшде 220л. Куаты насосаО, 85кВт. 
Шыгыны кезшде 5 барЗОл/мин. Электрлж косу. Куаты 
кемшде 50кВа.Кернеу1 400В кем емес.Ж шлш 50- 
бСГц.Сактандыргыш бойынша VDE 010080АДопустимые 
тербелктер кернеу 400В+ 10%. Пневматикалык ж уйеа, ауа 
кысымы, кем дегенде ббар. Температура + 15-тен + 35°С. 
ауаныц Салыстырмалы ылгалы 75%. Тещздин ен жогары 
децгешнен бипспп 1000м. Жоцка тасымалдаушы аркылы 
бщдектш нетто салмагы кемшде 8100кг. Жонка ушш 
табандыгы бшдегшш мелшер! Д х Ш х В кем емес 4442 х 
2414 х 2035мм. Жонка кызылшасын жинайтын конвейер! бар 
бшдеп Д х Ш х В кем емес 5320 х 2414 х 2035мм. Жуйес1 
СББ-математикалык камтамасыз ету. Пакет олшеуге арналган 
курал: датчип Marposs олшеуге арналган курал; Табандыктыц 
орнынан жонка жинау ушин жонка тасымалдаушы; 4-турль 
туст1 сигналдык шам. Тапанша ymiH СОЖ, 5 бар. Тшелей 
олшеу жуйесшш осьтер X, Шуцгыл гидравликальщ кыскыш 
курьшгысын, imKi диаметр! узакка созылган кубырлар макс. 
D77 мм орнына стандартты курылгылар. СМС, 12 ymiH сорабы 
бар. Пакет кезшдеп кауш аздк  ютен беруде тамактану - 
козгалткыш жетегшщ б!л!г1 Z, тежеппп бакылау; кернеуд1 
темендету. Аксиальд1 грейфер, VDI 40. Гидравликалык 3-есе 
жудырыкшалы кыскы D 250 мм, TeciK ушш шыбьщтыц дешн D 
77 мм, жиынтыгымен каленых жудырьщшаларды коса 
алганда, косу элементтерь Жнынтыгы (3 дана) шыныккан 
жудырьщшаларды ymiH гидравликальщ патронныц. 
Жиынтыгы (3 дана), шик! жудырьщшаларды ушш 
гидравликальщ патронныц. Жиынтыгы устаушылардыц 
курал-сайманды оцдеуге арналган шэкэр1м шпинделе (12 
дана). Жиынтыгы бти устаушылардыц курал. Жиынтыгы 6 
устаушылардыц жону жиектеме берумен СМС аркылы 
устаушы, жинакта - 1 устаушы PU1 25-20;- 2 устаушыныц 
PU1 25-25;- 2 устаушыныц PU1 25-32; - 1 устаушы PU1 25-40. 
WTO ж етектк блок (комплект) ymiH цанга ушш 
фрезерлеу/бургылау ж уйеа тез ауысым ER-32 - 2 дана, 
тжелей жетек станциясыныц + 1 бурыштагы фрезерл!к 
бургылау станциясы ER-32QF,- 1 адаптер! жылдам ауысымда 
кыскышпен фрезерной жуктеу 022  мм - 1 жиынтьщ 
патенттелген к!лттерд1ц жумысы ymiH 6ip колмен. Табан, 
станок бар келбеу бурышы 45 градус болып табылады жинакы 
катац болшект! терт ж1беретш. Барлык багыттаушы болып 
табылады багыттаушы домалау. 4 багыттаушы болуы арткы 
кыспагы тэуелс1з ауыстыру мумюнд1г1н камтамасыз етед1. 
Багыттаушы oci Z жабьщ корганыш каптамамен капталады, 
бул Kayinci3fliKTi арттырады арттырады станоктыц кызмет 
мерз1м1. Айналдыргы кыспагы. Шпиндель орнатылган радиалды- 
TipeKTiK мойынт!рек сэйкес майлаумен есептелген букш 
пайдалану Mep3iMi станоктыц. Бесщеточный асинхронды 
козгалткыш ременным жетеп бар жэне т!келей олшеу жуйес!. 
Айкыш суппорт багыттаушы: шарикт1 каламдар (станоктарда 
орындауында V1/V3), роликт1 (станоктарда орындауында Y4). 
Жетектер орын ауыстыру бойльщ (ось Z) жэне колденец (ось
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X) багыттары болып табылады высокодинамичными 
жетектерд1 ауыспалы ток. К,озгалыс бершед! комепмен ШВП 
алдын ала тарту койылымын. 0лш еу жуйес1 бш п X жэне Z 
жабдьщталган айналмалы, о л ар абсолюта олшеу жуйелерь

Куралы устаушы жок жетекй курал. Револьверлк бастиеп 12 
аспаптьщ позициялармен. Позицияны тандау бойынша жузеге 
асырьшады ен кыска бурылу бурышы. Аспап устауыш 
отырып, цилиндрлк арткы шмепмен D 40 мм. 11 пластикальщ 
6iTeyim ymiH уялар. Куралы устаушы жетек куралы, 
револьверлк бастиеп 12 аспаптьщ позициялармен. Позицияны 
тацдау бойынша жузеге асырылады ец кыска бурылу 
бурышы. Аспап устауыш бойынша цилиндрлк арткы шмепмен 
D 40 мм. Косымша жетеп ушш 12 позиция. 11 пластикальщ 
6iTeyiin ушш уялар. Б ш п  С ушш арналган позициялау жэне 
уздш лз баскаруды бурумен бас шпинделдщ коса алганда, 
гидравликальщ тежегшп. Арткы кемшрьБелгшенген 
жекелеген багыттаушы домалау арткы KeMnipi отырып, 
айналмалы орталыгы. Арткы KeMnipi жылжиды кезде 
автоматты турде кемек гидравлика. Баскармасы аркылы М- 
функциялар туймеа немесе баскару пультшдеп. Автоматты 
турде ауыстыру арткы бабки есебшен жэне iлiнicy салазками 
бойынша 6uiiri Z.
Топсалы транспортер жоцка
Шарнирный транспортер жоцканыц отырып, бак ymiH СОЖ, 
сыйымдылыгы 220 л, котеру 6niKTiri 1 200 мм.
Баскару жуйес1 CNC

Жуйес1 уинн D сервистк колдау
Жуйес! ескертед1 тапсырыс беруш1лерге алдагы тексеру 
жабдьщ. 50 сагат жумыс станогыныц пай да болады 
предупредительное хабар жург1зу каж еттш п туралы кызмет 
корсету. Оператор орындауга ra ic  жумыс icTey пайдалану 
жеш ндеп нускаулыкка сэйкес. Аркылы 2 000 сагат жумыс 
кажеттш1й туралы хабарлама пайда болады елеул1 карау 
мумюн емес елеп ескермеу немесе адам оператор. YmiH 
кажетт1 жумыстар журпзуге кажет багдарламаланатын к1лтт1 
немесе к!лтт1 тексеру жург1зу уш!н, тапсырыс 6epyini алады, 
арнайы оку курстарында журпзшетш ортальщ сервист1к 
бол1м1

Электрмен коректещцру
Жумыс кернеу1: 400 В +/-10% - га, 50Гц +/- 1%
жел1 KepHeyi: 24 В, туракты ток
Жарьщтандыру: 24 В, туракты ток, коргау IP 67
Электржабдьщтар: DIN EN 60204 Т1, баскару шкафы
бойынша IP 54

Крсымша жиынтьщ:
1) Багдарламальщ камтамасыз ету;
2) Курал жиынтыгы.
Косымша кызметтер:
1) Тапсырыс беруппге жетк1зу (DDP вскемен к-);____________



2) 1ске косу жумыстары жэне пайдалануга беру;
3) Станокта жумыс гстеущ окыту (кем дегенде 6ip жумыс 
аптасы).

Ректор

Жоба H ceT eK in ic i

Ж.К. Шаймарданов 

Д.Л. Алонцева
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